3) ZINCIR
CADENA

Zincir: Zincir ic ve dis bakladan olusmaktadir. Bur¢c ve pim

zincirin mafsal hareketini olusturmaktadir. Zincir parcalari

cesitli malzemelerden Uretilmektedir. Bunlarin ana yapisi, CADENA
Islah, sementasyon ve alasimli celiklerdir.

Roller Chain

Bakla: Baklalar kopma ile karsi karsiya kaldigindan dolayi
islah edilmis celikten kullanilmaktadir. Zincirin tipi ve

Ozelligine gére isil islem uygulanip istenen kopma

mukavemeti saglanir. ' High Quality

Pim: Pimler silindirik yapisindan dolayi, ylzeyi yUksek basinca ve bircok farkh yUkin
etkisinde kalmaktadir. Bundan dolayl, genellikle pim yUzeyinin, asinma dayanimini arttirmak

amaci ile semente malzeme kullanilarak setlestirme yapllir.

Burc: Burclar, pimler gibi ylUzey basinci yUksek, asinmaya maruz kalmaktadirlar. Bu nedenle

burc ic ve dis ylzeyleri, asinma dayanimi arttirmak amaci ile sertlestirilir.

Makara: Koruyucu makara darbeye maruz kaldigindan dolayi islah celiklerden
Uretilmektedir. isleyen makaralarda ayni sekilde islah veya alasiml celiklerden Uretilerek

sertlestirilir. Makaranin bir diger fonksiyonu ise burcu korumaktir.

Dogru zincirin bulunmasi icin zincirin élcUsindn belirlenmesi gerekmektedir. Bir zincirin

O8lclst hatvesine, ic genisligine ve makara capina bakilarak bulunabilinir.



Pim

Makara

Pim

i¢ Kapak

Burg Dis Kapak

P=hatve
Bl=i¢ genislik
D1=Makara Capi

Bir zincirin dmr0 yeterli ve etkili bir sekilde yaglanmasi ile dogrudan ilgilidir. Yaglanmanin
yapilmasl ve dogru yagdin kullanilmasi zincirin paslanmasini, cirimesini ve diger dis
etkenlerden korunmasini saglar.

BlUnyemizde satilan tim zincirler, sizlere ulasmadan 6nce zincirin gerektirdigi bir sekilde
yaglanir. Zincirin baklalarindaki hareketler sonucu, baslangic yadi zamanla asinir. Dizgln
vaglamanin yapilmasi ve dlizgln yadin kullanilmasi halinde, zincir istenilen randimani
verecektir. Dogru yaglama yapilmamasi veya eksik yaglanma sonucunda kuru sdrtinme
olacaktir ve bu islem zincirin uzamasini ve ¢lrimesini ¢abuklastiracaktir. Dogru yaglanma,

kullanima bagdl olarak asagdidaki etkileri verecektir.



e Yapiskanhk

e Baslangi¢c yapiile uyum

e Paslanmaya ve cUrimeye karsi koruma
¢ Kayma etkisi

e YUksek viskozite (akiskanlik)

e YUksek 1si derecelerine dayaniklilik

e Su tutmazlk

e Ortama dayanikhlik

Yaglama Teknikleri:

o 1.Manuel Yaglama

DUsUk devirde kullanilan zincirlerde firca yardimi ile, yag kutusu veya sprey

kullanarak yaglama sistemi.

o 2.Damlatarak Yaglama

S Y

Damlatici kullanarak, orta seviyede devirde merkezi saglama sistemi.
Yag, zincirin i¢c kisimlarina kadar ntfuz etmelidir. Bunun gerceklesmesi icin, ic ve dis

kapaklarin arasindaki bosluktan verilmelidir.



o 3.Yag Banyosu

YUksek devirde kullanilan zincirlerde zinciri yada batirarak yapilan yagma sekli.

Yaglama icin Onemli Tavsiyeler:

Yag, zincirin derinlerine kadar nUfuz edebilmesi icin, yaglama yapimadan 6nce firca
ile temizlenmelidir. Ayni zamanda bu isleme ek olarak, ylzey petrol ile
temizlenmelidir. Petrol ile yikama veya petrole batirma tavsiye edilmez.
Tamamlayici elemanlar (kilit gibi) eger ayri olarak alindiysa sadece pasa karsi
korunmalidir ve kullanim &éncesi yaglanmalidir. Eger kilitler, zincir ile birlikte

verildiyse, zincirler ile ayniisleme tabii tutulmustur.

I
kabul edilir zincir uzamas

Kullanim Siiresi

Yagsizgalisma  Baslangic yag Dogruyagiama
ilecalisma



Dogru Zincir Bakimi:

Bir zincirin dmrindn uzun olmasi ve kisa sGrede uzama yapmamasi icin strekli
bakim ve yaglama sarttir. Bakim ve yagdlama sutrekliligi (tekrar) kullanim kosullari ile
dogrudan ilgilidir (devir, 1s1, dis etkenler ve ortam).

Duzenli gérsel kontrol sirasinda, zincirin uzamasina, uygulanan kuvvete, yag
durumuna ve montaja dikkat edilmelidir. Zincir uzamasinin kontrol edilmesi icin
zincir hatvesine ve zincir baklalarina bakilmasi gerekmektedir. Zincir séklilmeden
kontrol edilebilinir.

Kontrolli sikilastirmanin zincir icin iyi etkisi vardir. Zincirde boslugun énlemesi
gerektigi kadar, fazla siki calismamasi da énlenmelidir. Paralel calisan zincirlerde her
iki taraf esit derecede sikilastirilmalidir. Dogru disli kalitesi ve gergisi zincirin
omrinde ciddi rol oynar. Uzamanin hafif oldugu durumlarda zincir baklalari
cikartilarak gerekli sikilastirma saglanabilir. S6kme ve takma islemleri icin Dinamik
Zincir, daima yaninizdadir.

Yaglamadan énce, zincir ve dislilerin Gzerindeki kirler iyice temizlenmelidir. Bodylece,
vag kapak ve baklalarin iclerine kadar nUfuz edecektir. Dogru kimyasallar
kullanilarak zincir yUzeyi de temizlenebilir. Zinciri bUtln olarak yilkamak veya
batirarak yikamak temizleme kimyasallarini tamamiyla ortadan kaldirmayacadi icin
ve bodylece yeni yagdin derinlemesine nifuz etmesini engelleyecegdinden dolayi
tavsiye edilmez.

Gébrsel kontrol sirasinda, uzamaya ve asinmaya c¢cok dikkat edilmelidir. Uzamanin
temel sebebi yanlis montaj ve yanls disli seciminden kaynaklanabilir. Disliler strekli

olarak kontrol edilmelidir. Yeni zincirlere eski disli kullanimi tavsiye edilmez.

Transmisyon zincirleri glinimuUzde bircok farkli sektérde ve makinede

kullaniimaktadir. Bunlardan bazilari;

e Otomotiv ve motosiklet sanavyii
e Matbaa

e Kagit Uretim ve isleme makineleri
e Fotokopi makineleri

e Seramik ve cam sanayi

e Tekstil makineleri

e Makine bakim ve aparatlari

e Plastik isleme makineleri

e Genel mUhendislik ve sistem insalarinda
e Adac makineleri

e Zirai makineler

e Yapl sektort



e Ambalaj makineleri

e Insaat makineleri

e Demir isleme sanayi

¢ Kimya sanayi
e Seker sanayi
e Cimento sanayi

e Medikal teknoloji

e Konveyodr teknolojisi

e TUp ve metal kutu endustrisi

Zincir Sistemlerinde Problemler ve Coézumleri

PROBLEM

OLASI SEBEPLERI

Zincirin disli Gzerinde dis Zincir veya disli asinmasi

atlamasi

Sistem asiri i1siniyor

Zincirin fazla uzamis olmasi ve

gevsek calismasi

Yetersiz zincir sarimi

Dislilerin arasinda yabanci

madde birikmesi

Calisma devri ve tahrik edilen
glc¢ icin yaglama sistemi
yanlis veya dogru yag
kullaniimiyor

Yetersiz yaglama

Zincir sUrekli olarak bir engele

carplyor

cOzUM
Gerektigi takdirde zincir ve
disliyi degistirin
Merkez mesafeyi ayarlayin veya
bir joker disli kullanarak
boslugu alin. MUmkUn olmasi
durumunda zinciri kisaltin
YUksek oranli sistemlerde,
dislide calisma kuvvetini
saglayacak kadar dis
olmayabilir. Eger sistem
degistirilemiyorsa, joker disli
kullanilarak zincir sarimi
yUkseltilebilinir
Zincirin disliyi dogru bir sekilde
sarmasi icin dislinin batln
dislerini temizleyin
Dodru yag ve dogru yaglama

sistemi kullanin

Dogru bakim ile yaglama
sikhgini arttirin

Engeli kaldirin



Calisma devri ve tahrik edilen Dogru zinciri kullanmak Uzere

gulc¢ icin yanlis zincir él¢ctsu zinciri degistirin
secimi

Zincir uzamasi Yaglama hatasi Zincir ve dislileri yenileyin
Asiri yuk Yaglama, yuk ve

konfiglrasyonu kontrol edin
Rulman yeri yanlisligi Sistem uzamasini 2-3 aylk
dénemler ile zincirin

uzunlugunu kontrol edin

Gerdirme aparati hatasi Gergi aparati kontrol edin
Zincir sertlesmesi / Disli veya zincir asinmasi Zincir ve dislileri yenileyin
kasilmasi ve atlama Zincirin fazla uzamis olmasi ve Mumkinse merkezleri tekrar
baslamasi gevsek calismasi ayarlayin veya joker disli ilave

edin. Bir veya daha fazla bakla

zincir cikartin
Asirl yuk YUku azaltin

Merkez mesafesi cok uzun Uzun merkezli mesafelere

joker disli ilave edin

Bir veya daha fazla kasiimis Kaslimis mafsallari sékin veya
mafsal tamir edin
Asir1 ses/gurulta Yanlis disli montaji Yanlis disli montaji asiri yUike ve

asinmaya sebebiyet verir.

Hizalamay! kontrol edin

Yetersiz yaglama Yaglamayi kontrol edin
Asinmis veya yanlis monte Rulmanlar degdistirin veya
edilmis rulman dUzeltin

Zincir asiri bosluluk veya cok  Merkez mesafeyi ayarlayin veya

siki joker disli ilave edin

Asinmis disli veya zincir Zincir ve gerekli géraldigu
takdirde disliyi degistirin. Disleri
sertlestiriimis dislileri

degerlendirin

Sikismis mafsallar Mafsallari degdistirin veya tamir
edin

Asirl yUk YUkU azaltin veya joker disli
ilave edin

Zincir hatvesi cok blyuk Dogru zincir icin tekrar kontrol

edin



Disli disleri cabuk

asiniyor

Pim arizasi

Makara veya Burg¢ arizasi

Zincir paslanmasi

Kapak arizasi

Kapak asinmasi

Disli dislerinin yanlarinin

asinmasi

Zincir engele carpiyor

Yetersiz yaglama

Dislerde yabanci madde

Sisteme yUklenen gic sistemin

kapasitesinden daha fazla

Yuksek devirde zincir
kapasitesi yetersiz kaliyor ve
bdéylece disli dislerine zarar
veriyor

Makara Uzerinde disli izleri

Yetersiz yaglama

Zincire asiri yuklenme

Ani sistem durumlari

Kapak icinde bir asinma disli
montaj hatasinda kaynaklanir
Zincirin bir engele carpiyor

Yanlis disli dUzeni

Engeli kaldirin

Yaglamayi kontrol edin
(yaglama kismina bakiniz)
Yabanci maddelere bakin ve
kaynagini temizleyin. Gerekli
goéruldigu takdirde zincir ve
disliyi temizleyin

Tahrik sistemine uygulanan
glcu kontrol edin ve gerektidi
takdirde zincir 8l¢ctisinu
degistirin

Dogru sistemin kullanildigina
emin olun. Daha klcUk hatveli
bir zincir veya daha blyuk disli
capl olan bir disli gerekebilir
Eder makaralarda dis izi varsa,
merkez mesafesini tekrar
ayarlayin

Zincir yaglanmasini kontrol edin
ve gerektiginde zincir ve disliyi
degistirin

Tahrik sistemini kontrol edin,
daha buyUk hatveli bir zincir
gerekebilir

Fazla bosluk var mi diye
kontrol edin. Disli veya zincir
asinmis olabilir. Gerekli
takdirde degistirin

Disli ve saft dlzenini kontrol
edin

Engeli kaldirin

Disli ve saft dUzenini kontrol

edin



